PODLOZKY NORD-LOCK

Originalni feSeni na principu zavérného klinu
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Osvedceny
original

Od zahajeni €innosti skupiny Nord-Lock v roce 1982

se soustfedime na poskytovani nejucinnéjSiho systému
zajiStovani Sroubovych spoji na svété. Nase vyrobky
jsou zaloZeny na progresivni technologii zavérného
klinu a jsou uznavany pro svou schopnost bezpecné
zajisStovat Sroubové spoje vystavené znaénym vibracim a
dynamickym zatizenim.

Volbou systému Nord-Lock si nejen vyberete dodavatele
a vyrobce, ale navic tézite z partnerstvi s odbornikem

v oblasti technologie Sroubovych spojd. Nasi obchodni
zastupci pomahaji zakaznikim na celém svété fesit
problémy se zajisténim Sroubovych spojli v

Nord-Lock je optimalni volbou pro kritické Sroubové spoje.
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Nord-Lock: Nejuc¢innéjsi systém zajisténi
Sroubovych spojt na svéte.

Nord-Lock vyuziva k zajiSténi Sroubovych spoju napéti
namisto tfeni. Systém se sklada z paru podlozek, které
maji na jedné strané kliny a na druhé strané radialni
zuby. Jelikoz uhel klinu ‘a’ je vétSi nez uhel stoupani
zavitu ‘B’, dochazi ke vzniku klinového efektu, ktery
brani pooto€eni a uvolnéni Sroubu.



Vyrobky Nord-Lock jsou pribézné pFisné zkouSeny a schvalovany jak nezavislymi institucemi tak i

rdznymi certifikaCnimi organy.

Vyzkousené v Junkerové vibraénim testu

Junker(v test podle normy DIN 65151 je povazovan za
tohoto testu je spoj vystaven pfi€énym pohybim pod
hlavou Sroubu/matici za sou¢asného stalého méfeni
svérné sily.

Vibracni test
Sroub M8 (8.8) se svérnou délkou 25 mm

Povoleni
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Svérna sila [kN]

== Standardni matice M8 na Sroubu s
podlozkou Nord-Lock p i 70% meze kluzu
== Standardni matice M8 na Sroubu,
svrna délka 50 mm
Samojistna matice s polyamidovym
krouzkem o
Pruzna podlozka
Standardni matice M8 na 3roubu
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Pocet cyklu

Obr. 1: Junkeruv test ukazuje, Ze systém Nord-Lock bezpeéné
zajistil Sroubovy spoj; na pocatku dochazi ke ztraté pouze
omezeného mnozstvi napéti v disledku obvyklého sesednuti.
Funkce zavérného klinu je ovéfena zfetelnym nartstem napéti
béhem povolovani. Vsechny ostatni zpusoby jisténi Sroubu v
tomto testu nezabranily uvolnéni spoje.

Testy podle DIN 65151 provedené nezavislymi
vyzkumnymi institucemi IMA a CETIM dolozily, ze
podloZzky Nord-Lock jsou bezpe€nym systémem jisténi
Sroubl. Pracovnici firmy Nord-Lock navic provadéji po
celém svété kazdy rok vice nez 10 000 Junkerovych testl
v realnych podminkach. Chtéli byste vidét pfedvedeni
testu? Nejbliz§iho zastupce firmy Nord-Lock najdete na
adrese www.nord-lock.cz

Vyzkousené razovym a vibraénim testem podile
normy NASM

Test National Aerospace podle NASM 1312-7 je zkuSebni
metoda plvodné vyvinuta armadou USA pro testovani
odolnosti Sroubovych spoju proti razam a vibracim.

Obr. 2: Nakres zkuSebniho zafizeni

Smontované dily vertikalné vibruji a spoje jsou vystaveny v
kazdém cyklu dvéma razum. Razy jsou paralelni se Sroubem.
Sipka ukazuje smér vibrace béhem testu. Po ukondéeni testu

se zjistuje rotace spojovacich prvku.

Testy podle NASM 1312-7 provedené nezavislou
organizaci Det Norske Veritas (DNV) prokazaly, Ze
podlozky Nord-Lock jsou bezpe&nym systémem zajisténi
Sroubl. Pokud si pfejete provést své vlastni testovani v
realnych podminkach a vyhodnoceni systému Nord-Lock
pro vasi aplikaci, mlGzete si objednat vzorky na adrese
www.nord-lock.com/contact

Spoleénost TUV, vyznamny mezinarodni
institut pro certifikaci kvality a bezpecnosti,
certifikovala spolehlivost a kvalitu podlozek
NORD-LOCK. V prabé&hu certifikace TUV
kontroloval a Uspésné schvalil jak vyrobek
tak vyrobni zafizeni.




Siroce pouzivané
a celosvetove
schvalene

Nord-Lock je vysoce kvalitni vyrobek s dolozenym
uspéchem v mnoha odvétvich. Nase vyrobky jsou
schvaleny nékolika priimyslovymi normami a zahrnuty
ve specifikacich ¢etnych mezinarodnich spoleénosti.

Odveétvi, v nichz se pouzivaji podlozky Nord-Lock
Podlozky Nord-Lock se pouzivaji v odvétvich: energetika,
doprava, mimopevninska zafizeni, dini primysl a lomy,
stavebnictvi a mostafstvi, vyrobni a zpracovatelsky
pramysl, stavba lodi, zemédélstvi a lesnictvi, vyroba
tézkych vozidel a vojenské techniky. Pocet odvétvi
pouzivajicich vyrobky Nord-Lock stale narlsta.

Spoje se €asto nezacnou povolovat dfive, nez se
aplikace za¢ne pouzivat v normalnim provozu, podlozky
Nord-Lock se proto bézné montuji nasledné béhem
udrzby, oprav a inspekci.

Certifikaty a schvaleni

certifikatd jsou: =5

» DIBt (Deutsches Institut fir it it
Bautechnik)

* DNV (Det Norske Veritas)

+ EBA (Eisenbahn-Bundesamt)

« TOV (Technischer : H

Uberwachungs-Verein)

Zajistovani jakosti a ekologie

* 1SO 9001

+ 1SO 14001

» Schvaleny firmou Dorken pro zhotovovani
povrchové upravy Delta Protekt®

* Vyhovujici standarddm RoHs, ELV a Reach

* PIna sledovatelnost

DalSi informace i Uplny seznam certifikatl a schvaleni
najdete na nasi internetové strance nebo se mulzete spojit
s nejbliz8im zastupcem Nord-Lock.

Sledovatelnost

Vyrobky Nord-Lock jsou ve v8ech krocich vyroby

pfisné testovany, aby se ovéfilo, Ze plni poZzadavky na
jakost. Kazdé davce je pfifazeno kontrolni &islo, které
zajistuje plnou sledovatelnost a potvrzuje, Ze produkt

je originalnim vyrobkem Nord-Lock. Toto kontrolni

Cislo, které je vytiSténo na obalu a laserové vypaleno
do vyrobku, umoznuje plnou sledovatelnost az k prvni
montaZzi, a to i v pfipadé pouZiti kontejnerového systému
pro dodavky spojovacich soucasti.

Spole¢nost Nord-Lock opatruje rtzné velikosti svych vyrobki laserovym
oznacenim, které obsahuje znacku Nord-Lock, kontrolni &islo a typovy
kod. Timto opatrenim zajistujeme, aby vSichni zékaznici vZzdy obdrzeli
puvodni a pravé podlozky Nord-Lock, a také jim umoZriujeme plnou
sledovatelnost az k okamziku, kdy byly podloZky poprvé instalovany.

Laserové oznaceni, tabulka typového kédu

Typ podlozky Kod
Ocelové podlozky, povrchova uprava Delta Protekt® fiZn
Podlozky z nerezavéjici oceli SS

254 SMO® 254
INCONEL®/ HASTELLOY® C-276 276
INCONEL® 718 718



KliCc k efektivhimu a
bezpeChemu provozu

Nord-Lock poskytuje vice nez jen funkci bezpe&ného
zajisténi. Pouzivanim nasich vyrobkl se zlepSuji také
obecné provozni vlastnosti Sroubového spoje.

Prednosti vyrobku

» Udrzuje vysokou svérnou silu, a tim zajistuje
funkci spoje

* Rychla a snadna montaz i demontaz pomoci
standardnich nastrojl

» Zajistovaci funkce neni ovlivnéna mazanim

» Definované a rovhomérné tfeci podminky vedouci
k pfesnéjSimu predpéti

+ Stejné teplotni charakteristiky jako standardni
Sroub/matice

* Moznost opakovaného pouziti, podlozky navic
nemaji vliv na dal$i pouziti Sroubd a matic

* PodloZky jsou kalené a mohou nést a rozdélovat
vysoka zatizeni

» Dodavaiji se také podlozky se zvétSenym vné&jSim
primérem pro Srouby a matice s pfirubou

» Vysoka odolnost proti korozi

* Mohou byt pouzity se Srouby aZ do tfidy 12.9
(ASTM A574)

» Spolehlivé zajisténi i pro spoje s kratkou svérnou délkou

» ZajiStuje spojovaci soucasti pfi vysokych i nizkych
predpétich

* Neni nutné nasledné dotahovani

» Oveéfitelna zajistovaci funkce

» Elegantni feSeni — vyspéla technika

Vice nez jen vyrobek

Nord-Lock nabizi vice nez jen bezpeéné Sroubové spoje.
PFi konstrukci jakékoli aplikace je dulezité brat v ivahu
vysledek, ktery vznikne za celou dobu jeji Zivotnosti.
Pokud pouzivate vyrobky Nord-Lock, tézite také z naSich
zkuSenosti a znalosti. Vedeme vas k nejvyhodnéjsi a
nejefektivnéjsi konstrukci Sroubového spoje.

Ziskovost zivotniho cyklu

V prubéhu provozniho Zivotniho cyklu poskytuje vyrobek
Nord-Lock zvySenou provozni spolehlivost a niZ8i naklady
na udrzbu, sou¢asné vyznamné snizuje riziko pferuseni
vyroby, poruch a zaruénich reklamaci. PomGzeme

vam provéfit vSechny nakladové polozky spojené se
Sroubovymi spoji.

Naklady na poruchy

Naklady na Gdrzbu a opakované
dotahovani

Naklady na prvni montaz

Naklady na
konstrukci
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Nord-Lock vam muze pomoci zvySit ziskovost tim, Ze pro dany
Sroubovy spoj posoudi celkové naklady Zivotniho cyklu.

Technické centrum

Nasi kvalifikovani a progresivné uvazujici zaméstnanci jsou
vam kdykoliv k dispozici. Mohou vam pomoci s aplikacemi

- provést jejich pfezkoumani, prodiskutovat je s vami a
navrhnout optimalizaci provadéni Sroubovych spojd. Mnohé
spolec€nosti jiz vyuZivaji rozSifeného portfolia sluzeb, které
poskytuji nase laboratofe v Evropé, Severni Americe a Asii.
Tyto sluzby zahrnuji individualné navrzené testy, analyzy
selhani nebo vypocty spoji. Nabizime také Skoleni k
vyrobkdm (na misté i distan¢né) a instala¢ni sluzby.



Pouziti podlozek
Nord-Lock

Podlozky zajiStuji konstrukéni bezpecnost aplikaci
vystavenych vibracim a dynamickym zatizenim,
pfi€emz jejich pouZiti je snadné a ucinné.

Montaz podlozek

Pfedmontované slepené podlozky se instaluji v paru
klinovymi plochami na sebe. Nord-Lock doporucuje
pouziti maziva, pokud je to mozné.

Utahovani

Spoje s podlozkami Nord-Lock utahujte standardnimi
nastroji podle pokynu na strané 9-11. Pokyny pro
utahovani Sroubd jinych pevnostnich tfid muzete ziskat
u vaseho zastupce Nord-Lock.

Povolovani

Povoleni spoje s podlozkami Nord-Lock je stejné
jednoduché jako utazeni. PovSimnéte si, Ze jelikoz
zajistovaci funkce neni zaloZzena na zvySeném tfeni, je
povolovaci moment obecné niz$i nez moment utahovaci.
Neni proto mozné méfit povolovaci moment pro ovéfeni
zajiStovaci funkce.

Opakované pouziti podlozek Nord-Lock

Podlozky Nord-Lock Ize bézné& opakované pouzit. Stejné
jako kazdou spojovaci soucast je i tyto podlozky nutno
pfed opétnou montazi prohlédnout, zda nevykazuji
opotfebeni. Zajistéte, aby byly podlozky opétné
namontovany spravné kliny proti klinm. Nord-Lock
doporucuje promazani spojovacich soucasti pfed
opétnym pouzitim, aby se minimalizovaly zmény ve
tfecich podminkach.

Moznost ovéreni zajistovaci funkce

Pri povolovani Sroubu zajisténého podlozkami
Nord-Lock zkontrolujte, zda dochazi k prokluzovani
mezi plochami s kliny.

Po demontazi musi byt na spojovaci soucasti i na
kontaktnim povrchu viditelné znamky vtlaceni.

Pokud jsou splnéna dvé vySe uvedena kritéria, ovéfili
jste zajistovaci funkci podloZek Nord-Lock.

Vyuzivejte vyhod mazani
Nord-Lock doporu€uje pouZiti vysoce kvalitniho
protizadiraciho maziva, protoze zlepSuje vysledky utazeni.
Je zvlasté vhodné pro Srouby velkych rozmér( a soucéasti
z nerezavéjici oceli. Systém zajistovani Sroubld Nord-
Lock poskytuje bezpecné zajisténi jak v podminkach bez
maziva, tak s nim. Vyhody promazaného spojovaciho
materialu zahrnuji:
» ZlepSeni moznosti opétného pouziti
+ Snizeni tfeni a jeho rozptylu
* Usnadnéni montaze i demontaze
* Snizeni napéti v krutu diky minimalizovanému

tfeni v zavitu
+ Zamezeni zadirani zavitu
» Vétsi ochrana proti korozi



Materialy podlozek Nord-Lock/prehled typu

ERLECLE ERETERR

&

Parametry aplikace Ocelové Podlozky Podlozky Podlozky INCONEL®/ Podlozky

podlozky z nerezavéjici oceli (ss) 254 SMO® HASTELLOY® C-276 INCONEL® 718 J
Druh oceli EN 1.7182 EN 1.4404 EN 1.4547 EN 2.4819 EN 2.4667

nebo rovnocenny nebo rovnocenny nebo rovnocenny nebo rovnocenny nebo rovnocenny
Priklady pouziti Aplikace z oceli Aplikace z nerezaveéjicich Aplikace dostavajici se Prostfedi s kyselinami, Aplikace s vysokymi

Dodavany pro
rozméry Sroubu

Typy podlozek

Tepelné zpracovani /
Povrchova uprava

Tvrdost podlozek*

Odolnost
proti korozi

Pevnostni
tridy Sroubu

Rozsah teplot***

M3-M130
(rozméry viz stranu 8)

Standardni vnéjsi prumér
(NL3-NL130)

Zvétseny vnéjsi pramér
(NL3,5sp—NL36sp)

Prokalené

Zakladni povlak Delta
Protekt® (KL100) a kryci
povlak (VH302GZ)

2465 HV1

Minimalné 600 hodin pfi
zkou$ce v solné komore
(podle 1S09227)

Do 12.9

-50°C az 200°C

oceli. S vyjimkou prostredi s
chlérem/kyselinami

M3-M80
(rozméry viz stranu 10)

Standardni vnéjsi pramér
(NL3ss—NL80ss)

Zvétseny vnéjsi prumér
(NL3,5spss—NL30spss)

Povrchové kalené

2 520 HV0,05

PREN 27**

Do A4-80

-160°C az 500°C

do kontaktu se slanou
vodou, s chloridy, ¢erpadla,
vymeéniky tepla, jaderna
zatizeni, odsolovaci
zafizeni, zatizeni pro
zpracovani potravin a
medicinska zafizeni

M3-M39
(rozméry viz stranu 11)

Standardni vnéjsi pramér
(NL3ss-254—NL39ss-254)

Zvétseny vnéjsi pramér
(NL3,5spss-254—
NL27spss-254)

Povrchové kalené

2600 HV0,05

PREN 45**

Do A4-80

-160°C az 500°C

zpracovatelsky a chemicky
pramysl, vyparniky, nastroje
pro mimopevninské vrty

M3-M39
dodavany na poptavku

Standardni vnéjsi prumér
(NL3ss-276—-NL39ss-276)

Zvétseny vnéjsi pramér
(NL3,5spss-276—
NL27spss-276)

Povrchové kalené

2520 HV0,05

PREN 68**

Do A4-80

-160°C az 500°C

teplotami, plynové turbiny,
turbodmychadla, spalovaci
pece

M3-M39
dodavany na poptavku

Standardni vnéjs§i pramér
(NL3ss-718—NL39ss-718)

Zvétseny vnéjsi pramér
(NL3,5spss-718—
NL27spss-718)

Povrchové kalené

2620 HV0,05

PREN 29**

Do A4-80

-160°C az 700°C

*  Aby byla zajisténa jedinecna mechanicka zajistovaci funkce podlozek Nord-Lock, musi byt tvrdost spojovanych povrchu niz$i nez
tvrdost podloZek Nord-Lock (viz vySe uvedenou tabulku).

**  PREN (Pitting Resistance Equivalent Number - ekvivalent odolnosti proti diilkové korozi) = %Cr + 3,3x%Mo + 16x%N. Cisla v
tabulce plati pro zakladni material.

*** Teplotni doporuceni vychazeji z informaci od dodavatele materialu a z provedenych zkou$ek. V ramci téchto specifikaci neni
dotc¢ena zajistovaci funkce.



Ocelové podlozky Nord-Lock

EN 1.7182 nebo odpovidajici, povrch se zinkovymi mikrolamelami (Delta Protekt®), prokalené

Tabulka rozméru

Velikost Velikost Sroubu 2, 2, Tloustka T Min. baleni P¥ibliz. hmotnost
podlozky [mm] [mm] [mm] [paru] kg /100 para
Metrické UNC
>
NL3 M3 #5 3,4 7,0 1,8 200 0,03
NL3,5 M3,5 #6 3,9 7,6 1,8 200 0,04
NL3,5sp M3,5 #6 3,9 9,0 1,8 200 0,06
NL4 M4 #8 4,4 7,6 1.8 200 0,04
NL4sp M4 #8 4,4 9,0 1,8 200 0,06
NL5 M5 #10 5,4 9,0 1,8 200 0,05
NL5sp M5 #10 5,4 10,8 1,8 200 0,11
NL6 M6 6,5 10,8 1,8 200 0,07
NL6sp M6 6,5 13,5 2,5 200 0,20
NL1/4" 1/4" 7,2 11,5 2,5 200 0,08
NL1/4"sp /4" 7,2 13,5 2,5 200 0,18
NL8 M8 5/16" 8,7 13,5 2,5 200 0,15
NL8sp M8 5/16" 8,7 16,6 2,5 200 0,28
NL3/8" 3/8" 10,3 16,6 2,5 200 0,23
NL3/8"sp 3/8" 10,3 21,0 2,5 200 0,48
NL10 M10 10,7 16,6 2,5 200 0,22
NL10sp M10 10,7 21,0 2,5 200 0,47
NL11 M11 7/16" 11,4 18,5 2,5 200 0,29
NL12 M12 13,0 19,5 2,5 200 0,29
NL12sp M12 13,0 25,4 3,4 100 0,93
NL1/2" 172" 13,5 19,5 2,5 200 0,27
NL1/2"sp 172" 13,5 25,4 3,4 100 0,90
NL14 M14 9/16” 15,2 23,0 3,4 100 0,56
NL14sp M14 9/16" 15,2 30,7 3,4 100 1,41
NL16 M16 5/8" 17,0 25,4 3,4 100 0,67
NL16sp M16 5/8" 17,0 30,7 3,4 100 1,28
NL18 M18 19,5 29,0 3,4 100 0,89
NL18sp M18 19,5 34,5 3,4 100 1,58
NL3/4" 3/4" 20,0 30,7 3,4 100 1,05
NL3/4"sp 3/4" 20,0 39,0 3,4 100 2,21
NL20 M20 21,4 30,7 3,4 100 0,93
NL20sp M20 21,4 39,0 3,4 100 2,09
NL22 M22 718" 23,4 34,5 3,4 100 1,25
NL22sp M22 7/8" 23,4 42,0 4,6 50 3,19
NL24 M24 25,3 39,0 3,4 100 1,74
NL24sp M24 25,3 48,5 4,6 50 4,51
NL1” 1" 279 39,0 3,4 100 1,53
NL1"sp 1" 279 48,5 4,6 50 4,20
NL27 M27 28,4 42,0 5,8 50 3,14
NL27sp M27 28,4 48,5 5,8 25 5,27
NL30 M30 11/8" 31,4 47,0 5,8 50 4,10
NL30sp M30 11/8" 31,4 58,5 6,6 25 8,58
NL33 M33 1.1/4" 34,4 48,5 5,8 25 3,89
NL33sp M33 1.1/4" 34,4 58,5 6,6 25 8,00
NL36 M36 13/8" 37,4 55,0 5,8 25 5,49
NL36sp M36 13/8" 37,4 63,0 6,6 25 9,15
NL39 M39 11727 40,4 58,5 5,8 25 5,89
NL42 M42 43,2 63,0 5,8 25 7,97
NL45 M45 13/4" 46,2 70,0 7,0 25 10,20
NL48 M48 49,6 75,0 7,0 25 12,00
NL52 M52 2" 53,6 80,0 7,0 25 13,00
NL56 M56 2 1/4" 59,1 85,0 7,0 10 13,50
NL60 M60 63,1 90,0 7,0 10 15,20
NL64 M64 21/2" 67,1 95,0 7,0 10 16,70
NL68 M68 711 100,0 9,5 1 28,20
NL72 M72 751 105,0 9,5 1 30,70
NL76 M76 3" 79,1 110,0 9,5 1 33,30
NL80 M80 31/8” 83,1 115,0 9,5 1 36,00
NL85 M85 88,1 120,0 9,5 1 37,80
NL90 M90 92,4 130,0 9,5 1 47,70
NL95 M95 97,4 135,0 9,5 1 49,80
NL100 M100 4" 103,4 145,0 9,5 1 58,90
NL105 M105 108,4 150,0 9,5 1 61,30
NL110 M110 13,4 155,0 9,5 1 63,50
NL115 M115 118,4 165,0 9,5 1 75,30
NL120 M120 123,4 170,0 9,5 1 77,90
NL125 M125 128,4 173,0 9,5 1 76,60
NL130 M130 5" 133,4 178,0 9,5 1 79,20

8

NL3-NL8
@£0,1 mm

NL10-NL42
@+0,2 mm

NL45-NL130
@+0,5/-0,0 mm

NL3-NL24 T
@.£0,2 mm

NL27-NL42
@,£0,3 mm go

NL45-NL130
3,+0,0/-2,0 mm

NL3-NL42
T+0,25 mm

NL45-NL130
T+0,75 mm

Pamatujte na to, Zze podlozky o tloustce 6,6
mm maji toleranci tloustky +0,0 /-0,5 mm

» Aktualni rozméry a 2D/3D CAD modely
najdete na nasi internetové strance:
www.nord-lock.cz

Podlozky Nord-Lock velikosti 3 - 42
vyrobené z oceli s povrchem se zinkovymi
mikrolamelami jsou standardnimi
skladovymi polozkami, ovSem s vyhradou
mozného vyprodani zasob.



Doporuéené utahovaci momenty

Ocelové podlozky Nord-Lock s povrchem se zinkovymi mikrolamelami (Delta Protekt®)

Ocelové podlozky Nord-Lock s galvanicky zinkovanym Sroubem
pevnostni tfidy 8.8

Olej, G,=75% CulC paste, G,=75% Suchy, G,=62% Cu/C pasta = mazivo na bazi méd/grafit (Molykote® 1000)
H,=0,15, 4,=0,19 H,=0,13, 4,=0,18 ,=0,18,,=0,2 . [
Velikost Velikost Stoupani Utahovaci Svérna sila Utahovaci Svérna sila Utahovaci Svérna sila OIeJ " pOUZ|I| Jsme WD4O
podiozky Sroubu | zavitu[mm] moment[Nm]|  [kN] | moment[Nm] ~ [kN] moment[Nm] [kN] G; = Procento meze kluzu. Pokud provadite utahovaci
J postup podle instrukci a bez odchylek, pak se jedna o
NL3 M3 0,5 1,7 2,4 1,5 2,4 1,5 2,0 dosazené predpéti vyjadfené jako % meze kluzu.
NL4 M4 0,7 3,8 ) 3,6 4,2 3,5 3,5 M, = koeficient tfeni zavitu
NL5 M5 0,8 75 6,8 6,9 6,8 6,8 5,6 u, = koeficient tfeni pod hlavou
NL6 M6 1,0 13 9,7 12,1 9,7 12 8,0
NL8 VE 1,25 32 18 29 18 29 15 1N=0,2251b
NL10 M10 1,5 62 28 57 28 56 23 1 Nm = 0,738 ft-Ib
NL12 M12 1,75 107 40 99 40 97 33
NL14 M14 2,0 170 55 157 55 155 46 Koeficienty tfeni zavitu jsou teoretickymi hodnotami, jsou
NL16 M16 2,0 260 75 240 75 237 62 vSak ovéfovany prostfednictvim zkousek. Koeficienty tfeni
NL18 M18 2,5 364 92 336 92 331 76 pod hlavou byly stanoveny prostfednictvim zkousek.
NL20 M20 2,5 510 118 470 118 464 97
NL22 M22 2,5 696 146 642 146 634 120 Instrukce pro utahovani jinych tfid Sroubu ziskate od svého
NL24 M24 3,0 878 169 809 169 800 140 regionalniho zastupce Nord-Lock.
NL27 M27 3,0 1284 221 1183 221 1172 182
NL30 M30 3,5 1750 269 1613 269 1596 222
NL33 M33 3,5 2360 333 2173 333 2155 275
NL36 M36 4,0 3043 392 2803 392 2776 324
NL39 M39 4,0 3931 468 3619 468 3589 387
NL42 M42 4,5 4860 538 4476 538 4436 445
Ocelové podlozky Nord-Lock se Sroubem bez povrchové Upravy Ocelové podlozky Nord-Lock se Sroubem bez povrchové Gpravy
pevnostni tridy 10.9 pevnostni tridy 12.9
Olej, G.=71% Cu/C paste, G.=75% Olej, G,=71% Cu/C paste, G.=75%
1,=0,15, 1,=0,15 p,=0,13, 1,=0,15 p,=0,15, ,=0,13 1,=0.13, 1,=0,14
Velikost Velikost Stoupani Utahovaci Sveérna sila Utahovaci Sveérna sila J Velikost Velikost Stoupani Utahovaci Svérna sila Utahovaci Svérna sila
podlozky Sroubu zavitu [mm] | moment [Nm] [kN] moment [Nm] [kN] podlozky Sroubu zavitu [mm] | moment [Nm] [kN] moment [Nm] [kN]
NL3 M3 0,5 2,0 3,2 2,0 3,4 NL3 M3 0,5 2,2 3,9 2.3 4,1
NL4 M4 0,7 4,5 5,6 4,5 59 NL4 M4 0,7 51 6,7 53 71
NL5 M5 0,8 8,9 9,1 8,9 9,6 NL5 M5 0,8 10,0 10,9 10,3 11,5
NL6 M6 1,0 15,5 12,9 15,5 13,6 NL6 M6 1,0 17,4 15,4 18 16,3
NL8 M8 1,25 37 23 37 25 NL8 M8 1,25 42 28 43 30
NL10 M10 1,5 73 37 73 39 NL10 M10 1,5 82 44 85 47
NL12 M12 1,75 126 54 126 57 NL12 M12 1,75 142 65 146 68
NL14 M14 2,0 201 74 201 78 NL14 M14 2,0 226 89 233 94
NL16 M16 2,0 307 100 306 106 NL16 M16 2,0 345 120 355 127
NL18 M18 2,5 430 123 429 130 NL18 M18 2,5 483 148 498 156
NL20 M20 2,5 602 156 600 165 NL20 M20 2,5 676 188 696 198
NL22 M22 2,5 821 194 818 205 NL22 M22 2,5 921 233 948 246
NL24 M24 3,0 1036 225 1034 238 NL24 M24 3,0 1165 270 1199 286
NL27 M27 3,0 1514 294 1509 310 NL27 M27 3,0 1700 352 1749 372
NL30 M30 3,5 2064 358 2058 378 NL30 M30 3,5 2316 430 2386 454
NL33 M33 3,5 2782 443 2772 468 NL33 M33 3,5 3124 532 3213 562
NL36 M36 4,0 3589 522 3576 551 NL36 M36 4,0 4029 626 4145 662
NL39 M39 4,0 4632 624 4613 659 NL39 M39 4,0 5199 748 5346 790
NL42 M42 4,5 5731 716 5709 757 NL42 M42 4,5 6434 860 6617 908

Doporuéené utahovaci momenty pro Srouby jinych pevnostnich tfid mizete ziskat u vaseho mistniho zastupce Nord-Lock.



Ocelové podlozky Nord-Lock z nerezavéjici oceli
EN 1.4404 (AISI 316L) nebo odpovidajici, povrchové kalené

EN 1.4404 je austeniticka chromniklova nerezavéjici ocel obsahujici molybden. NL3ss — NL8ss
Tato nerezavéjici ocel ma také mimoFadné nizky obsah uhliku, &imZ se snizuje 2,£0,1 mm
riziko srazeni karbidt chromu. EN 1.4404 je jednou z nejbéznéji pouzivanych NL10ss — NL42ss
tFid nerezavéjici oceli a podloZzky Nord-Lock vyrobené z oceli tfidy EN 1.4404 2,£0,2 mm
jsou vhodné pro vétSinu aplikaci nepfichazejicich do styku s chloridy nebo NL45ss — NL80ss
kyselinami. 2+0,5/-0,0 mm

Tabulka rozméru

Velikostpodiozky | Velikost$roubu | o | 8, | TioustkaT | Min.baleni | PFibliz. hmotnost
[mm] [mm] [mm] [pard] kg /100 para NL3ss — NL24ss
Metrické = UNC @,+0,2 mm
\ \ \ \ \ \ \ o/ NL27ss — NL42ss o
NL3ss M3 #5 34 | 70 27 200 0,04 &,£0,3 mm °
NL3,5ss M35 | #6 3.9 7,6 2.2 200 0,04 NL45ss — NL80ss
NL3,5spss M35 | #6 39 | 90 2.2 200 0,07 0,+0,0/-2,0mm
NL4ss M4 #3 4.4 7.6 2,2 200 0,04
NL4spss M4 #8 44 9,0 2,2 200 0,07
NL5ss M5 #10 5,4 9,0 2,2 200 0,06 NL3ss — NL24ss
NL5spss M5 #10 5,4 10,8 2,2 200 0,11 T£0,25 mm
NL6ss M6 6.5 10,8 2,2 200 0,09 NL27ss — NL42ss
NL65spss M6 6.5 13,5 2,0 200 0,16 T+0,0/-0,5 mm BT
NL1/4"ss VA 7,2 11,5 2,2 200 0,09 NL45ss — NL8Oss [
NL1/4"spss 174" | 7,2 13,5 2,2 200 0,15 T+0,75 mm
NL8ss M8 5/16" | 8,7 13,5 2,0 200 0,12
NL8spss M8 5/16" | 8,7 16,6 2,0 200 0,23
NL3/8"ss 3/8" 10,3 16,6 2,0 200 0,19 + Aktualni rozméry a 2D/3D CAD modely najdete na nasi
NL3/8"spss 3/8" 10,3 21,0 2,0 200 0,38 internetové strance: www.nord-lock.cz
NL10ss M10 10,7 | 16,6 2,0 200 0,18
NL10spss M10 10,7 | 21,0 2,0 200 0,37
NL11ss M1 7/16" | 11,4 | 185 2.2 200 0,26
NL12ss M12 13,0 | 19,5 2,0 200 0,23
NL12spss M12 13,0 | 254 3,0 100 0,82 Doporuéené utahovaci momenty
NL1/2"ss 172" 135 195 2,0 200 0,22 Nord-Lock stainless steel washers with stainless steel bolt, lubricated
NL1/2"spss 12" 135 254 3,2 100 0,80 with copper/graphite paste (Molykote® 1000).
NL14ss M14 | 9/16" | 152 | 23,0 3,0 100 0,49
NL14spss M14 | 9/16" | 152 30,7 3.2 100 1,31
- A4-70, Cu/C paste, A4-80, Cu/C paste,
NL16ss M16 | 5/8 17,0 | 254 3,0 100 0,59 §.=65% 1, =013, 1,=013 | G,=65%, 1, =0.13, 1,=0,13
NL16spss M16 5/8" 17,0 30,7 3,2 100 1,13 Velikost Velikost Stoupani Utahovaci | Svérasila | Utahovaci | Svémasila
NL18ss M18 19,5 29,0 3,2 100 0,80 podlozky Sroubu zavitu [nm] | moment [Nm] [kN] moment [Nm] [kN] )
NL18spss M18 19,5 | 34,5 3,2 100 1,56
NL3/4"ss 3/4" | 20,0 | 30,7 3,2 100 0,96 NL3ss M3 0,5 0.8 1.5 A 2,0
NL3/4"spss 3/4" 20,0 | 39,0 3,2 100 2,10 NL4ss M4 0.7 1.8 2,6 2,4 3,4
NL20ss M20 21,4 | 30,7 3,0 100 0,82 NL5ss M5 0,8 3,6 4,1 4.8 5,5
NL20spss M20 21,4 | 39,0 3,2 100 2,06 NL6ss Mé 1.0 6.3 5.9 84 7.8
NL22ss M22 | 7/8" | 23,4 | 345 3,2 100 1,23 NL8ss M8 1,25 15 n 20 14
NL22spss M22 | 7/8" | 23,4 | 42,0 3,2 50 2,22 NL10ss M10 1.5 30 17 39 23
NL24ss M24 253 | 39,0 3,2 100 1,59 NL12ss M12 1,75 51 25 68 33
NL24spss M24 253 | 485 3,2 50 3,50 NL14ss M14 2,0 81 34 108 45
NL1“ss 1" 27’9 39’0 3,2 100 1’42 NL16ss M16 2,0 124 46 165 61
NL1 "spss 1" 27,9 48,5 3,2 50 2’79 NL18ss M18 2,5 173 56 231 75
NL27ss M27 28,4 | 42,0 6,8 50 3,45 NL20ss M20 2,5 243 72 323 95
NL27spss M27 28,4 485 6,8 25 5,34 NL22ss M22 2,5 330 89 440 18
NL30ss M30 | 11/8" 31,4 | 47,0 6,8 50 4,49 NL24ss M24 3.0 418 103 557 137
NL30spss M30 | 11/8"| 31,4 | 585 6,8 25 9,18 NL27ss M27 3,0 609 134 812 179
NL33ss M33 | 11/4" 34,4 | 485 6,8 25 4,28 NL30ss M30 3,5 831 164 108 219
NL36ss M36 | 13/8" 374 | 550 6,8 25 5,96 NL36ss M36 4,0 1444 239 1925 319
NL39ss M39 | 11/2" 40,4 | 58,5 6,8 25 6,74
NL42ss M42 432 | 63,0 6.8 25 7,50 ) . )
NL45ss Md5 134" 462 70,0 6.8 25 10,20 Cu/C pasta = mazivo na bazi méd/grafit (Molykote® 1000)
NL48ss M48 496 | 750 6,8 25 12,00 Olej = pouZili jsme WD40 o )
NL52ss M52 o 536 80,0 9,0 1 18,04 G; = Procento meze kluzu. Pokud provadite utahovaci postup podle
NL56ss M56 214" 591 85.0 9,0 1 2130 instrukci a bez odchylek, pak se jedna o dosazené predpéti vyjadfené
NL60ss M60 631 | 90,0 9,0 1 23,50 jako % meze kluzu.
NL64ss M64 | 212" 671 950 9,0 1 25,80 W, = koeficient tfeni zavitu
NL68ss M68 711 100.0 9.0 1 28,20 u, = koeficient tfeni pod hlavou
NL72ss M72 751 105,0 9,0 1 30,70
NL76ss M76 3n 79,1 110,0 9.0 1 33,30 Koeficienty tfeni zavitu jsou teoretickymi hodnotami, jsou v§ak
NL8Oss M80 31/8" 83,1 115,0 9.0 1 36,00 ovérfovany prostfednictvim zkousek. Koeficienty tfeni pod hlavou byly

stanoveny prostfednictvim zkou$ek. Instrukce pro utahovani jinych

tfid Sroubu ziskate od svéh ionalniho zast Nord-Lock.
Podlozky Nord-Lock vyrobené z nerezavéjici oceli jsou standardnimi rid sroubdl ziskate od sveno reglonainino zastupee Nord-Loc

skladovymi polozkami, ov§em s vyhradou mozného vyprodani zasob.
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Podlozky Nord-Lock 254 SMO®

EN 1.4547 nebo rovnocenné, povrchové kalené

254 SMO® je vysoce kvalitni austeniticka nerezavéjici ocel (podle EN 1.4547) s NL3ss-254
vy$§i mechanickou pevnosti a odolnosti proti korozi nez vétsina tid austenitické =~ ~NL8ss-254
nerezavéjici oceli. Tento material je diky vysokému obsahu chromu, niklu 60,1 mm
molybdenu a dusiku odolny proti diilkové i §t&rbinové korozi. NL10ss-254
Podlozky Nord-Lock 254 SMO® jsou uréeny specialné pro provozy bohaté éN+Lg€;s;inS4
na chloridy a slané vodné roztoky/atmosféry, tzn. prostfedi, pro ktera nejsou o
vhodné podlozky vyrobené z oceli EN 1.4404.
Tabulka rozméru NL3ss254 T
—NL24ss -254
Velikost podlozky Velikost Sroubu 2, 2, Tloustka T Min. baleni | PFibliz. hmotnost 9010,2 mm
[mm] [mm] [mm] [parua] kg /100 paru NL27ss-254 Qo
Metrické UNC —NL39ss-254
J 9,£0,3mm
NL3ss-254 M3 #5 3,4 7,0 2,2 200 0,04 -
NL3,5ss-254 M3,5 #6 3,9 7,6 2,2 200 0,04
NL3,5spss-254 M3,5 #6 3,9 9,0 2,2 200 0,07
NL4ss-254 M4 #8 4,4 7,6 2,2 200 0,04
NL4spss-254 M4 #8 4,4 9,0 2,2 200 0,07 NL3ss-254
NL5s5-254 M5 | #10 54 90 2,2 200 0,06 ;2‘532955;2;4 BT
NL5spss-254 M5 #10 54 10,8 2,2 200 0,11 ’
NL6ss-254 M6 6,5 10,8 2,2 200 0,09
NL6spss-254 M6 6,5 13,5 2,0 200 0,16
NL1/4"-254 1/4" 7,2 11,5 2.2 200 0,09
NL1/4"spss-254 1/4" 7,2 13,5 2.2 200 0,15 » Aktualni rozméry a 2D/3D CAD modely najdete na nasi
NL8ss-254 M8 5/16" 8,7 13,5 2,0 200 0,12 internetové strance: www.nord-lock.cz
NL8spss-254 M8 5/16" 8,7 16,6 2,2 200 0,22
NL3/8"ss-254 3/8" 10,3 16,6 2,0 200 0,19
NL3/8"spss-254 3/8" 10,3 21,0 2,2 200 0,38
NL10ss-254 M10 10,7 16,6 2,0 200 0,18
NL10spss-254 M10 10,7 21,0 2,2 200 0,37 P .
NL11ss-254 M11 7/16" 11,4 18,5 2,2 200 0,26 Doporucené utahovaci momen_ty )
NEETEEY i 13’0 19’5 2’0 o 0'23 Nord-Lock 254 SMO® washers with stainless steel bolt,
’ ! ! ’ lubricated with copper/graphite paste (Molykote® 1000).
NL12spss-254 M12 13,0 25,4 3,2 100 0,83
NL1/2"ss-254 172" 13,5 19,5 2,0 200 0,23
NL1/2"spss-254 172" 13,5 25,4 3,0 100 0,80 A4-70, Cu/C paste, A4-80, CU/G paste,
ML el il 15,2 22l i 100 Uns Velikost Velikost  Stoupani zavitu i:a_::vﬁcl:m_o’g:%;o:i; ii;sjv/;ctjm_osve‘:ﬁ;oslz
NL14spss-254 M14 9/16" 15,2 30,7 3,0 100 1,13 podlozky Sroubu [mm] moment [Nm] [kN] moment [Nm] [kN]
NL16ss-254 M16 5/8" 17,0 25,4 3,0 100 0,59 J
NL16spss-254 M16 5/8" 17,0 30,7 3,2 100 1,13
NL185§-254 M18 19,5 29,0 3,2 100 0,80 NL3ss-254 M3 02 — 15 11 20
! ! ! ! NL4ss-254 M4 0,7 1,8 2,6 2,4 3,4
NL18$["JSS-254 M18 ) 19,5 34,5 3,2 100 1,56 NL5ss-254 M5 0.8 Bl 41 48 55
NL3/4"ss-254 3/4" 20,0 30,7 3,2 100 0,96 NL6ss-254 M6 1.0 6.3 59 8.4 78
NL3/4"spss-254 3/4 20,0 39,0 3,2 100 2,14 NL8ss-254 M8 1,25 15 1 20 14
NL20ss-254 M20 21,4 30,7 3,0 100 0,83 NL10ss-254 M10 15 30 17 39 23
NL20spss-254 M20 ) 21,4 39,0 3,2 100 1,98 NL125s-254 M12 175 51 25 68 33
NL22ss-254 M22 7/8" 23,4 345 3,2 100 1,19 NL14ss-254 V14 20 81 3 108 45
NL22spss-254 M22 7/8 23,4 42,0 3,2 50 2,44 NL1655-254 M16 2,0 124 16 165 61
NL24ss-254 M24 25,3 39,0 3,2 100 1,65 NL1855-254 M18 25 173 56 231 75
NLZflspss-254 M24 ) 25,3 48,5 3,2 50 3,50 NL20ss-254 M20 55 243 72 323 o5
NLTss-254 r ol =2 100 L NL22ss-254 | M22 2,5 330 89 440 118
NL1'spss-2>4 1 27.9| 485 >8 >0 240 NL24ss-254 = M24 3,0 418 103 557 137
NL27ss-2>4 M27 Lo 2 >0 =0 NL27ss254  M27 3,0 609 134 812 179
NL27spss-254 M27 R >8 2 >34 NL30ss-254  M30 35 831 164 1108 219
NL30ss-254 M30 11/8 31,4 47,0 5,8 50 4,04 NL3655-254 M36 4.0 1444 239 1925 319
NL33ss-254 M33 114" 34,4 48,5 5,8 25 3,86
NL36ss-254 M36 13/8" 37,4 55,0 5,8 25 5,50
NL39ss-254 M39 | 112" 404] 585 5.8 25 6,74 Cu/C pasta = mazivo na bazi méd/grafit (Molykote® 1000)
Olej = pouzili jsme WD40
Podlozky Nord-Lock v jakosti 254 SMO® jsou standardnimi skladovymi G, = Procento meze kluzu. Pokud provadite utahovaci postup podle
polozkami, ovéem s vyhradou mozného vyprodani zasob. instrukci a bez odchylek, pak se jedna o dosazené predpéti vyjadiené

jako % meze kluzu.
u, = koeficient tfeni zavitu
u, = koeficient tfeni pod hlavou

Koeficienty tfeni zavitu jsou teoretickymi hodnotami, jsou vSak
ovérovany prostfednictvim zkousek. Koeficienty tfeni pod hlavou byly
stanoveny prostfednictvim zkous$ek. Instrukce pro utahovani jinych
tfid Sroubu ziskate od svého regionalniho zastupce Nord-Lock.



Pruvodce spoji s podloZzkami Nord-Lock

Slepé diry
Podlozky Nord-Lock bezpe&né zajistuji Sroub na spojovaném materialu.

Zahloubené diry
Vnéjsi primér standardnich podlozek Nord-Lock je konstruovan pro zahloubené
diry podle DIN 974, tzn. podlozky se hodi pod hlavu standardnich Sroub(.

Prichozi diry

Tak jako u v§ech samojistnych podlozZek, prichozi otvory vyzaduji dva pary podlozek
Nord-Lock. Jeden par pro zajisténi Sroubu a druhy par pro zajisténi matice.

Pfed utaZzenim otacejte oba spojovaci prvky tak, aby se kliny na obou parech podloZzek
uzaviely a minimalizovalo se sesednuti. Drzte matici, kdyZ utahujete Sroub.

Zavrtné Srouby
PodloZzky Nord-Lock bezpe&né zajiStuji matici na zavrtnych Sroubech, takze
nepotiebujete lepidlo.

Aplikace s velkymi/drazkovymi otvory nebo mékkymi
podkladovymi povrchy

Pro optimalizaci rozlozeni zatizeni u aplikaci s velkymi/drazkovymi
otvory nebo s mékkym podkladovym povrchem pouzijte pfirubovou
matici/pFirubovy Sroub spolu s podlozkami Nord-Lock “sp” se zvétSenym
vnéjSim primeérem.

Velké/ drazkové Mékké podkladové
otvory povrchy

Konstrukce, u nichz se podlozky Nord-Lock nedoporucuji

» Stycné plochy, které nejsou zajistény proti oto¢eni (viz obrazek vlevo)
» Sty€né plochy tvrdsi nez podlozky

» Velmi mékké sty&né plochy, napf. dfevo, plasty

» Aplikace s extrémné velkym sesednutim

» Spoje bez predpéti

Pokud vase aplikace odpovida jednomu nebo vice z vySe uvedenych konstrukénich kritérii,
spojte se s vasim zastupcem Nord-Lock a my vam pom(Zeme najit alternativni Feseni.
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Podlozky “sp” Nord-Lock (se zvétSenym vnéjSim priamérem)

Matice s pfirubou a podlozky
Nord-Lock “sp” zvétsuji nosny
povrch pro aplikace s
drazkovymi otvory.

Podlozky Nord-Lock se dodavaiji také se zvétSenym vnéjSim
prumeérem, tyto se oznacuji jako podlozky “sp”. Podlozky “sp”
jsou konstruovany pro pouziti u velkych/ drazkovych otvord,
lakovanych/ citlivych povrchi nebo mékkych materiald. Pro
optimalni rozloZeni zatiZzeni pouzijte podlozky Nord-Lock “sp”
se Srouby nebo maticemi s pFirubou.

@ standardni vnitfni = vnitfni & sp
@ standardni vnéjsi < vnéjsi @ sp

Pouzitim podlozek “sp” se zatizeni rozlozi na vétsi plochu, coz muze
byt Setrné&jsi pro citlivé povrchy. Pro nalezeni optimalniho fesSeni pro
vasi aplikaci se obrat'te na Nord-Lock.

Podlozky Nord-Lock “sp” Podlozky Nord-Lock “sp” Podlozky Nord-Lock “sp”
na mékkém kovu. na lakovaném povrchu. na povrchu z vlaken.

Rovhomeérné treni s podlozkami Nord-Lock

Aby bylo pfi utahovani spoje dosazeno poZzadované predpéti, je dulezité mit kontrolu nad tfecimi podminkami.

Povolovani Utahovani Pokud se pod spojovacim prvkem nepouzije zadna podlozka,
tfeni zavisi na kontaktnim povrchu. Pfi daném utahovacim
z moment Zené predpéti ménit v zavislosti n
3 aET ome u se budg ’dosa ené predpéti mé avislosti na
g 1 matice M8 kontaktnim materialu.
E=RdH na oceli bez
3 podlozky
&
D10 4
5 Standardni matice
M8 na hliniku bez
podlozky
o -2; -Z(.) -]IS -1(IJ SI ; I(I) IJS 2:) 25 =
Utahovaci moment [Nm]
Povolovani Utahovani Pokud se pouziji podlozky Nord-Lock, dochazi vzdy k prokluzu
mezi horni podlozkou a hlavou Sroubu/ matici. Pfi daném
A utahovacim momentu b’ude ted.),/ dosazené predpéti vzdy stejné,
15 4 M8 na oceli 4 bez ohledu na kontaktni material.
s podlozkami
Nord-Lock )
Nord-Lock poskytuje doporu¢ené utahovaci momenty pfimo pro
10 q q g 1 RIS 7 .
vasi aplikaci, spojte se s nejbliz§im zastupcem firmy.
; : Standardni matice
5 © M8 na hliniku s
\ podlozkami
Nord-Lock
. -25  -20 -15 -10 -5 . 5 10 15 20 25 =

Utahovaci moment [Nm]



Vas partner v
zajistovani Sroubu

Spole¢nost Nord-Lock Group neustéle vyviji nova inovativni FeSeni. Kromé podlozek Nord-Lock nabizime také dalsi
technologie, které jsou vSechny vysledkem naSeho vlastniho konstrukéniho a produktového vyvoje. Pokud se chcete
dozvédét vice informaci o portfoliu nasich vyrobk, kontaktujte nas nebo navstivte stranky: www.nord-lock.com.

Vyrobky Nord-Lock na principu zavérného klinu
Inovativni podloZky Nord-Lock série X ovéncené Fadou
ocenéni poskytuji maximalni miru jisténi vasich kritickych
Sroubovych spoju, které jsou vystaveny riziku samovolného
povolovani nebo uvolfiovani v dusledku sesedani a relaxace
materialu. Spole¢nost Nord-Lock vyvinula také podlozky SC,
které zvysuji miru jiSténi ocelovych konstrukci a jsou

uréeny k pouziti se sadami HV/HR.

Reseni vytvorena na miru zakaznik(im

Za dobu své existence vstoupila spole¢nost Nord-Lock
Group do nékolik partnerskych projektl s cilem vytvorit
jedine¢na feSeni pro konkrétni, neobvyklé aplikace.
Umoznéte nam nalézt optimalni FesSeni Sita na miru
vasim specifickym poZzadavkdm.
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«%SUPERBOLT"

ViceSroubové predepinaci prvky

ViceSroubové pfedepinaci prvky Superbolt pfedstavuji
inovativni technologii uréenou k utahovani stfedné velkych
a velkych Sroub(ll a svornikd. Tato metoda je snadna,
pfesna a cenoveé Usporna. Pro utazeni i téch nejvétsich
Sroubu dostacuji pouhé ru€ni nastroje. Pfedepinaci prvky
Superbolt mohou byt nasroubovany jak na nové, tak na jiz
existujici Srouby, svorniky, zavitové ty¢e nebo hfidele.

Rozpérné Srouby

Rozpérné Srouby Superbolt nahrazuji tradi¢ni spojovaci
prvky s tvarovym stykem. Nabizeji obrovskou radialni
rozpérnou silu a sou¢asné svérnou silu spoje v jediném
Sroubovém systému. Radialni rozpinani je zcela zasadni
pro rotagni spojky a vyrovnavaci systémy, které vyzaduiji,
aby Srouby dok&zaly zvladat pfenos sil ve stfihu. Rozpérné
Srouby dodavame jak pro slepé, tak pro priichozi otvory.

BOLTIGHT

Hydraulické utahovani Sroubti

Nastroje Boltight uréené k utahovani Sroubovych spojl

se pouzivaji na celém svété - od standardni produktovych
fad vysoko vykonnostnich vyrobku az po jedine¢na feSeni
vytvofena pro konkrétni trh a poZadavky konkrétnich
aplikaci. Nastroje jsou lehké, kompaktni a snadno
pouzitelné. Duraz je kladen na kvalitu a bezpeénost
provozu. Vyrobky zahrnuji hydraulické utahovaky,
podmorské utahovaky Sroubl, hydraulické matice,
echometry a dalSi.



Poradenské sluzby Performance Services
Poradenskeé sluzby Nord-Lock Performance Services
vam pomohou pfi hledani zpusobu, jak zvysit svou
konkurenceschopnost. Projekt poradenskych sluzeb
muze byt zahajen za u€elem nalezeni feSeni urcitého
konkrétniho problému, nebo za ucelem pfezkoumani
celého systému Sroubovych spojl a nalezeni moznosti
zlepsSeni. Cilem kazdého projektu je splnit konkrétni
potfeby zakaznika a pomoci mu feSit jeho vyzvy v oblasti
Sroubovych spoji. Mizeme prezkoumat souc¢asné, stejné
tak jako budouci aplikace.

Celosvétovy retézec sluzeb Nord-Lock

Pfitomnost na vasem trhu

Soucasti skupiny Nord-Lock Group jsou dcefiné
spolec¢nosti a interni laboratofe na tfech kontinentech

a celosvétova sit autorizovanych distributor(. Nasi
filozofii je byt blizko zakaznikdm, mluvit jejich jazykem

a pomahat jim provadét bezpecna a efektivni Sroubova
spojeni. Uplny seznam zastupcti Nord-Lock naleznete na
strankach: www.nord-lock.com/contact
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Kdyz je bezpe€nost opravdu dulezita

Spojovani soucasti je jednim z nejzasadnéjSich
procesl pfi vyrobé produktu nebo dodavce systému.
Skupina Nord-Lock Group je zaméfena na feSeni téch

Nabizime jedine€nou kombinaci odbornych znalosti v
oblasti provadéni Sroubovych spoju a Siroké Skaly vyrobkd
v€etné technologie jisténi na principu zavérného klinu a
predepinacich prvk( Superbolt - v§echny jsou vysledkem
naseho vlastniho konstrukéniho a produktového vyvoje.

Nord-Lock mé za sebou desitky let prokazatelnych
Uspéchu v kazdém z vyznamnych prdmyslovych odvétvi
v&etné tézby ropy a zemniho plynu, energetiky, dopravy a
dlini téZby. Nas vyrobni systém zahrnuje pfisné interni
zkou$ky a plnou sledovatelnost a nase vyrobky jsou
certifikovany fadou nezavislych instituci véetné AbP, ABS,
DIBt, DNV a TOV.

Autorizovany prodejce

Nord-Lock s.r.o.
Spitélska 885/2a, 19000 Praha 9, Czech Republic
Tel: +420 412 150 157, Fax: +420 226 015 198, Email: info@nord-lock.cz

www.nord-lock.cz

Nastroje dostupné prostfednictvim Poradenskych sluzeb
Nord-Lock pfidavaji hodnotu v celém cyklu Vaseho
projektu a zaruduji, Ze investice do Sroubovych spoju se
mnohondsobné vyplati. MUzeme Vam také pomoci ve fazi
projektovani, a to prostfednictvim simulaci Sroubovych
spojll a provadénim zkousek.

Navic Vam mGzZeme pomoci zajistit GspéSny provoz v
dlouhodobém €asovém horizontu diky nasi podpore

na misté aplikace a Skoleni o vyrobcich provadénému

na dalku. Nasi misi je chranit lidské Zivoty a investice
podminkach na svété. Skupina Nord-Lock Group se rada
stane VaSim partnerem v oblasti provadéni Sroubovych
spoju.
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