
PROČ PROFI VRUT?

Drážky na spodní části zajišťují lepší dosednutí hlavy do materiálu a chrá-
ní před samovolným povolením. U některých typů materiálů suplují funkci 
zafrézování. 

                                   

TORX nejpoužívanější drážka u výrobků s požadavkem přenosu vysokého 
kroutícího momentu. Pravoúhlý průřez drážky eliminuje vznik „protisíly“ 
způsobující vyrážení bitu z drážky.  

T-17 vrtací špička zajišťuje vstup vrutu do materiálu bez nutnosti předvrtání. 
„Krájení“ vláken zamezuje vzniku pnutí a nechtěného rozštípnutí.

Vysoká pasivace zinku žlutého zaručuje dostatečnou korozní odolnost,
kluzný lak snižuje tření a usnadňuje prostup vrutu materiálem.
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•   certifikovaný výrobce dle ISO 9001 a EN 14592,
•   kontrolované kroutící (utahovací) momenty,
•   nejaktuálnější technické provedení samo vrtných vrutů,
•   kompletní rozměrová řada: průměr 3.0-8.0 mm
     délka 16–320 mm
•   dostatečné skladové zásoby, zaručená dostupnost,
•   balení v pevných, designových krabičkách s čárovým kódem,
•   prodejní stojan je součástí dodávky 
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