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Drazky na spodni casti zajistuji lepSi dosednuti hlavy do materialu a chra-
ni pred samovolnym povolenim. U nékterych typd materiald supluji funkci
zafrézovani.

TORX nejpouzivanéjsi drazka u vyrobkl s poZzadavkem pfenosu vysokého
krouticiho momentu. Pravoihly prifez drazky eliminuje vznik ,,protisily*
zplsobujicivyrazeni bitu z drazky.

w T-17 vrtaci Spicka zajistuje vstup vrutu do materialu bez nutnosti predvrtani.
»Krajeni“ vlaken zamezuje vzniku pnuti a nechténého rozstipnuti.

é e é é a ée a Vysoka pasivace zinku Zlutého zarucuje dostatecnou korozni odolnost,
kluzny lak snizuje tfeni a usnadnuje prostup vrutu materialem.

certifikovany vyrobce dle 1ISO 9001 a EN 14592,

kontrolované kroutici (utahovaci) momenty,

nejaktualnéjsi technické provedeni samo vrtnych vrutai,

kompletni rozmérova fada:  primeér 3.0-8.0 mm }

délka 16-320 mm /

/e dostatecné skladové zasoby, zarucena dostupnost, /
e baleniv pevnych, designovych krabickach s Eérovf(rp kﬁqemf
e prodejni stojan je soucasti dodavky f



